Echtzeit-Uberwachung der Qualitdt von SchweiBprozessen

Diese auf komplexen Algorithmen basierende, aber einfach zu bedienende Technik iiberwacht
SchweiBroboter und sorgt fiir eine effiziente Qualitatskontrolle. Fehler werden sofort erkannt, die
Ausschussquoten sinken, die Produktivitét steigt und die Qualitat des SchweiBprozesses wird optimiert.

Schweil3roboter und automatisierte Einrich-
tungen zum Schweil3en spielen in der indu-
striellen Fertigung eine wichtige Rolle. Die
Schweil3qualitat hat Einflul3 auf die Sicher-
heit und Funktionsfahigkeit von Maschinen,
Anlagen, Fahrzeugen etc. und muf3 daher
Uberwacht werden. Hierfur gibt es unter-
schiedliche Methoden, wie die Online-Uber-
wachung per Kamera und Bildverarbei-
tung, die Aufzeichnung und spétere Auswer-
tung von Schweil3parametern und die Pro-
benentnahme fur Rontgenuntersuchungen
etc. Das vorgestellte Verfahren Uberwacht
den Schweil3prozess und registriert Fehler
im Augenblick ihres Auftretens.

Das Verfahren greift nicht in den Schweif3vor-
gang ein, sondern erfasst permanent Span-
nung und Stromstéarke des Schweil3stroms.
Permanent bedeutet, dass pro Sekunde
8.192 Messwerte erfasst und als “Signatur”
in Form eines Histogramms fur die nachfol-
genden Schritte bereitgestellt werden. Die-
se Signaturen sind eine Art Fingerabdruck
des Schweil3prozesses und werden mittels
Bildverarbeitung in Echtzeit durch den Ver-
gleich mit einer im System hinterlegten Re-
ferenzsignatur analysiert. Die Referenzsig-
natur reprasentiert den qualitativ einwand-
freien SchweilR3prozess. Bestimmte Abwei-
chungen der jeweils aktuellen Signatur von

der Referenz werden angezeigt und nach
der Art des Schweif3fehlers spezifiziert. Wah-
rend sich die fUr robuste Umgebungsbedin-
gungen konzipierte Kontrolleinheit am Ort
des Schweildroboters befindet, erfolgt die
Signaturverarbeitung in einem Rechner, der
bis zu 60 m vom Schweil3ort entfernt sein
kann. Kernkomponente des Verfahrens ist
die mit speziell entwickelten und in mehrjéh-
riger Arbeit optimierten Algorithmen arbei-
tende Software zur Signaturanalyse. Die
Technik eignet sich auch zur Nachriistung
bestehender Anlagen und fur den Umgang
mit ihr reicht eine zweistindige Einweisung.

Herkunft, Entwicklungsstand,Schutzrechte: Das
Verfahren kommt von einer australischen
Universitat und wurde an ein dortiges Start-
up-Unternehmen in Lizenz vergeben, das
70 Anlagen (Uberwiegend fur die Automobil-
industrie) lieferte, die erfolgreich eingesetzt
werden. Aus internen, vom Produkt unab-
héangigen Gruinden geriet die Firma in Insol-
venz. Die Rechte an dem Verfahren liegen
wieder bei der Universitat und stehen erneut
fur Lizenznahmen zur Verfugung. Die erfin-
dungsgemalie Basis des Verfahrens ist in
Australien, USA, Sidkorea, Indien, China
durch erteilte Patente geschiitzt. In Japan
ist ein Patent angemeldet. Neben den Pa-
tenten gibt es umfangreiches Know-how.

Bild 1: Einsatz der Schwei3qualitatsiiberwachung bei einem australischen Komponentenhersteller
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Bild 3: Pro Sekunde werden 8.192 Spannungs-
und Stromstarkewerte erfasst und verarbeitet

Kooperationsmaglichkeit: Angeboten wird die
Lizenz fur Herstellung und Vertrieb dieser
Technik. Das geografische Lizenzgebiet ist
verhandelbar. Der Lizenzgeber steht bera-
tend sowie fir (gegebenenfalls gemein-
same) Weiterentwicklungen bereit und stellt
Lizenznehmern sein umfassendes Know-
how zur Verfligung.

UNTERLAGENDIENST: Dossier mit vertie-
fendem Material (inkl. Patentinformationen)
Umfang: 71 Seiten A4 in Englisch. Anschrift,
Telefon, Telefax und E-Mail des Lizenzge-
bers sowie Nennung der fiir alle weiteren
Schritte zustandigen Kontaktperson.

Unterlagenbestellung per Telefax an: 0049 (0) 4102 1661
Wir bestellen das beim UNTERLAGENDIENST aufgefuihrte Dossier (in Englisch) fur die
Gebuhr von EUR 75,-- + 19% Mwst. (Rechnung liegt der Lieferung bei)
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Absender (Firmenstempel)

lizenzangehote.de ist ein unabhangiger Informationsdienst fuir Produkt- & Verfahrensentwicklungen, die zur Auswertung angeboten werden. Die Objektauswahl erfolgt nach rein
sachlichen Kriterien. Mit den Anbietern, die uns zur Verbreitung ihrer Informationen autorisiert haben, bestehen keine Honorarvereinbarungen, daher ist der UNTERLAGENDIENST
gebuhrenpflichtig. Kénnen Sie binnen 30 Tagen nach Unterlagenerhalt auf ein Objekt wegen zwischenzeitlicher Lizenzvergabe nicht mehr zugreifen, erhalten Sie die gezahlte
Unterlagengebuihr zurtick. Dipl.-Ing. K. Hiibner, Biiro fiir Technologietransfer, Postf. 1124, D-22901 Ahrensburg, @ 04102/58482, info@lizenzangebote.de, www.lizenzangebote.de



